PLACO® HORQUILLA RIGI 60
AcCcesorios
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Descripcién del producto Aplicacién

Accesorio metdlico de acero galvanizado fabricado mediante Accesorio empleado para la suspension de perfiles RIGI 60.

proceso de laminacion en frio. Se fija al perfil RIGI 60, encajando la pieza en el interior de las
alas del perfil.

Manipulacién

Se recomienda el uso de guantes con resistencia al corte

Categoria 4.

Saint-Gobain Placo Ibérica, S.A.
Oficinas Centrales: Principe de Vergara, 132. 28002 Madrid
Atencidn al cliente: 902 253 550 / 902 296 226. www.placo.es
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